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1. Zu diesem Dokument
Diese Anleitung erganzt das Grundwerk ,Quick-Lock Handbuch®.
Diese Anleitung beschreibt die spezifische Anwendung der Quick-Lock Linerendmanschette.

Bitte beachten Sie die oben genannte Anleitung mit den Grundlagen zum Einsatz von Quick-Lock.

1.1 Regelwerk
Grundlage und Ubergeordnete Vorschrift flr die Rohrsanierung mit dem Quick-Lock System ist das

* Regelwerk DWA-Merkblatt M143 Teil 3
.Reparatur von Abwasserleitungen und —Kanalen durch Innenmanschetten®.
* Siehe auch Hauptanleitung.

1.2 Zulassungen
Die Quick-Lock Linerendmanschette in den Nennweiten DN 150 - DN 600

* st seit 2012 durch das Deutsche Institut fir Bautechnik (DIBt) baurechtlich zugelassen,
* weiterhin verfugt das System uUber den Nachweis der Hochdruckspulsicherheit nach DIN 19 523.
* Die Quick-Lock Linerendmanschette ist IKT geprift.
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2. Systembeschreibung Quick-Lock Linerendmanschette
2.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Quick-Lock Linerendmanschette ist ein Produkt zur dauerhaften, dichten Anbindung von
Linersystemen an das Altrohr oder die Rohreinbindung Schacht im Nennweitenbereich

DN 150 - DN 600.

2.2 Eignung und verwendete Werkstoffe

Das System besteht aus den Materialien V4A Edelstahl 1.4404 (AISI 316L) und einer EPDM-
Kompressionsdichtung. Die eingesetzten Materialien sind im kommunalen Abwasser dauerhaft
bestandig. Bei industriellen oder belasteten Abwassern ist die Eignung der Materialien zu Gberprifen.

Der Einbau der Quick-Lock Linerendmanschette darf nur in spannungsfreien, ausgeharteten
Linersystemen erfolgen.

Der Einsatz von Quellband, um den Liner, ist nicht erforderlich.

* Grundlage fiir die richtige Auswahl und die Eignung der Linerendmanschette ist das technische
Datenblatt (Anlage 1).
* Beachten Sie auch die Hinweise in der Hauptanleitung Kap. 1.6.
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3. Anwenden der Quick-Lock Linerendmanschette
3.1 Vorbereitung

3.1.1 Inspektion der Haltung

Vor dem Einsatz der Quick-Lock Linerendmanschette ist der Anbindungsbereich des Liners am
Altrohrende / Rohreinbindung Schacht zu inspizieren und die Eignung der Linerendmanschette zu
prafen.

3.1.2 Vorbereitung der Haltung

Kontaktstellen ausbessern

Eine zuverlassige Abdichtung auf Kompressionsbasis ist nur dann gegeben, wenn die
Oberflachenbeschaffenheit zum Abdichten geeignet ist.

* Bessern Sie Unebenheiten, Fehlstellen im Altrohr oder in der Rohreinbindung Schacht aus.
* Benutzen Sie nur Materialien auf mineralischer oder Epoxidharz Basis
* Lassen Sie das Material ausharten.

3.2 Gerate und Material

Fiar den Ruckschnitt des Liners ist ein Druckluftschneidgerat erforderlich.

* Die von Uhrig erhaltlichen Druckluftschneidgerate sind speziell fir den Linerrtiickschnitt
konstruiert, verfigen Uber eine Schnitttiefeneinstellung und sind wartungsfreundlich.
* Beachten Sie die Nutzungshinweise und die Pflegeanleitung im Anhang.
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3.3 Vorbereitung der Linerendmanschette

Kontrolle

Kontrollieren Sie die Manschette und die Gummidichtung auf
aullere Beschadigung.

Aufstellen

Stellen Sie die Quick-Lock Linerendmanschette so auf, dass
der Schriftzug auf dem Kopf steht.

Die starkere Aufbordelung zeigt nach unten.

Olen

Getriebe und Uberlappungsbereich der Edelstahimanschette
mit einem umweltvertraglichen Kontaktspray einsprihen.
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Klebestreifen anschneiden

Klebestreifen der Transportsicherung jeweils zur Halfte
anschneiden.

Mit Talkum einstreuen

*  EPDM-Gummidichtung innen mit Talkum einstreuen.

Uber Manschette ziehen

* Gummimanschette ausrichten:
Das starkere Dichtnoppenpaar zeigt nach unten.

*  EPDM-Gummidichtung Uber die Edelstahimanschette
stllpen.

* Prifen Sie nochmal die Ausrichtung:

* Edelmanschette: Starkere Aufbérdelung zeigt nach
unten.

¢ Gummidichtung: Starkere Seite zeigt nach unten.

Stand: 24.04.2014 de



|
QUICK* LOCK

Gummidichtung vermittein

Positionierung der Gummidichtung in Abhangigkeit der
Einbindungsvariante.

> <+ min5mm >+
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3.4 Linerende vorbereiten

Passenden Tiefenanschlag montieren

* Linerstarke messen.
* Am Druckluftschneidwerkzeug den
passenden Anschlag montieren.

Liner zuschneiden

* Radialschnitt mit dem Druckluftschneidwerkzeug ber
den gesamten Umfang.

Linerriickschnittmafd

* DN 150 - DN 400: 130-140 mm
* DN 450 - DN 600: 170-180 mm

Gemessen wird von der Position, an der spater der vordere
Manschettenrand sitzen soll.

Langsschnitt

* Langsschnitt mit dem Druckluftwinkelschleifer, Altrohr
dabei nicht beschadigen!

* Rausgeschnittenen Liner entfernen.

* Das neue Linerende mit Winkelschleifen entgraten.

* HD-Reinigung der spateren Lineranbindung.
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Linerendmanschette im Altrohr positionieren

* je nach Einbindungsvariante.

Variante A (= Regelvariante):
Einbindung Liner - Altrohr

* Gummidichtung sitzt mittig auf der Edelstahimanschette.

Variante B:
Einbindung Liner - Rohreinbindung Schacht

* Voraussetzung ist, dass die Oberflache der
Rohreinbindung Schacht zum Abdichten geeignet ist und
keine Abwinklungen Altrohr - Schachteinbindung
erkennbar sind. Max. Abwinkelung < 1,0°.

* Fur eine sichere Abdichtung muss der Abdichtbereich
Schachtwand (Rohreinbindung) mindestens 50-60 mm
betragen.

e  Gummidichtung im vorderen Bereich der
Edelstahlmanschette, min. Abstand
siehe Kap. 3.3 Punkt 8.

Variante C:
Manschettenrand als Putztrager

e  Gummidichtung im hinteren Bereich der
Edelstahlmanschette,
min. Abstand siehe Kap. 3.3 Punkt 8.

* Der aufgebdérdelte Manschettenrand zeigt dabei ca. 10-15
mm in das Schachtinnere und dient als Putzkante fiir die
Ausbesserung der Rohreinbindung.
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Sperrmechanismus auf 9 - 10 Uhr

* Die Linerendmanschette so positionieren, dass der
Sperrmechanismus ca. auf der 09.00 - 10.00 Uhr Position
sitzt.

* Stellen Sie sicher, dass sich die Dichtnoppenpaare der
EPDM Dichtung im jeweiligen Abdichtbereich befinden
(siehe vorherige Bilder Variante A, B, C).

Versetzblase positionieren

Die Versetzblase so positionieren, dass das Ende der Blase
blndig mit dem hinteren Rand der Linerendmanschette
abschliel}t.

Anlegedruck

Mit einem Anlegedruck von 2,0 - 2,5 bar die Manschette an
das Altrohr anlegen.

Anlegedruck

Versetzblase fiir den Applikationsdruck neu positionieren

Stellen Sie sicher, dass sich die Versetzblase vollflachig in
der Linerendmanschette befindet.

Achtung! Die Versetzblase muss sich voliflachig im
Altrohr / in der Linerendmanschette befinden.

Sonst besteht Gefahr, dass die Blase sich im Schacht
entwickelt und das Einbaupersonal gefahrdet wird!

Stand: 24.04.2014 de
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Schacht verlassen

Aus Sicherheitsgriinden ist es dringend erforderlich, dass sich
keine Personen im Schacht befinden,
wenn der Applikationsdruck aufgebracht wird.

Achtung Lebensgefahr!

Beim Platzen einer defekten Versetzblase entsteht eine sehr
starke Druckwelle, die zu schweren Verletzungen oder zum
Tod flhrt.

Verlassen Sie den Schacht und stellen Sie sicher, dass sich
niemand im Schacht befindet.

Gefahr!

Applikationsdruck

* Bringen Sie den Applikationsdruck auf.
* Dadurch wird die Linerendmanschette kraftschlissig
verspannt.

Applikationsdruck je nach Nennweite:

* DN 150 - DN 200: 5,0 - 5,5 bar
* DN 225 - DN 400: 4,0 - 5,0 bar
* DN 450 - DN 600: 3,5-4,5 bar

Druck ablassen

* Lassen sie den Druck ab.
* Erstjetzt durfen Sie wieder in den Schacht.

Applikationsdruck

Fertigstellung

e Entfernen Sie die Versetzblase.
¢ Kontrollieren Sie den Sitz der Linerendmanschette.

Dokumentation gemaR Auftraggeber
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4. Anhang

4.1 Druckluftschneidwerkzeug fur Linerendmanschetten

Nutzungshinweise beachten:
Sicherheit:

* Nur mit Gesichts-, Gehor- und Mundschutz arbeiten!

e Nur fur bestimmungsgemalfen Gebrauch verwenden!

* Gerate durfen nur von qualifiziertem Personal angewendet
werden!

Systemvoraussetzungen Druckluftanlage:

* Min. Kompressorleistung 1,1 m3/min.

* Empfohlener Arbeitsdruck 6,2 bar am Werkzeug ankommend
(max. Betriebsdruck am Werkzeug ankommend 8 bar)

e Druckluftschlauch @ 13 mm ID, Lange max. 20 m

e Druckluftschneidgerat nur mit mitgeliefertem Ol und Oler
betreiben, Ol Menge: ca. 1 - 2 Tropfen/min.

* Luftverbrauch ca. 1000-1500 I/min.

* Unbedingt beiliegende Bedienungsanleitung der Gerate
beachten

Stand: 24.04.2014 de 14
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4.2 Pflegeanleitung Druckluftschneidwerkzeug

Aufnahmevorrichtung fir den Werkzeug in die Aufnahme- Druckluftschneider mit

Druckluftschneider in den vorrichtung spannen. Schraubenschliissel aus dem

Schraubstock einspannen. Zubehor in Uhrzeigerrichtung
aufschrauben.

Luftmotor und Distanzhilse Lamellen aus dem Luftmotor Gehause und Druckluftmotor mit
entnehmen. rausziehen. Druckluft ausblasen.

Luftmotor mit Korrosions- Lamellen mit der konischen Druckluftschneidgerat zusam-
schutzspray WD 40 oder Seite nach innen wieder menbauen und handfest mit
ahnlichem einsprihen. einsetzen. Schraubenschlissel anziehen.
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4 . 3 An h a n g ’4- RiickschnittmaR Liner: RS Liner I
. Linerstarke: S Liner
Technisches Datenblatt N\l P W Gy ivia i T

[ Gummistarke: S Gummi
QUICK% LOCK Linerendmanschette

<«———  ManschettenlangeL. ———

& - Rohr ID min/max

Blechstarke V4A: S v4A l

/L\f\/_/ Hn1 : Noppenhthe : Hn2 o

Einset‘z’l;ra‘rligisohren Edelstahlmanschette EPDM-Gummi
nerert, | Menschetien | RotriD | RoniD | Linerstirke’ | Ruckschoitmat | Blechstirke | VeA-Ror | Max Aufepann | Gl | one der Dichtnoppen | - L28er

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

DN: L DN min DN max S Liner RS Liner S V4A da DA S Gummi Hn1 Hn2

150 250 146 160 3-8 130-140 1,0 119 146 2 10 4 X
175 250 171 190 3-8 130-140 1,2 142 176 2 10 4 X
200 250 190 212 4-9 130-140 1,2 160 199 2 11 4 X
225 250 212 238 4-9 130-140 1,2 182 225 2 11 4 X
250 250 238 265 4-9 130-140 1,2 206 251 2 11 4 X
275 250 265 292 4-9 130-140 1,2 233 278 2 11 4 X
300 250 290 319 4-9 130-140 1,2 260 305 2 11 4 X
350 250 319 359 4-9 130-140 1,5 285 345 2 11 4 X
400 250 359 413 4-9 130-140 1,5 322 397 2 11 4 X
450 300 413 480 5-11 170-180 2,0 371 461 2 13 5 X
500 300 480 542 5-11 170-180 2,0 437 522 2 13 5 X
600 300 542 615 6-12 170-180 2,0 498 595 2 13 5 X

1) Bei der Linerstarke handelt es sich um die tatsachlich gemessene Starke des Liners incl. Ringspalt, AuRenfolie, etc.
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